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Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist fiir Herstellung, Lieferung und Prii-
fung von Drahten aus Stahl, Nickel- und Kobaltle-
gierungen anzuwenden.

2 Begriffe
2.1 Schmelze

Eine Schmelze umfaBt die Gesamtmenge des in einem
SchmelzgefaB (Ofen oder Tiegel) erschmolzenen Werk-
stoffes. Bei kontinuierlichen GieBverfahren fallen
alle unter einer Schmelzennummer hergestellten
Haibzeuge unter den Begriff "eine Schmelze".

2.2 Umschmeize

Mit Umschmelze wird die Gesamtmenge des in einem
SchmelzgefaB und meistens unter besonderen Bedin-
gungen (z. B. im Vakuum oder unter Elektro-Schlacke
nach dem ESU-Verfahren) umgeschmolzenen Werkstoffes
bezeichnet.

2.3 Los

Ein Los besteht aus maB- und werkstoffgleichen
Drahten, die aus einer Schmelze bzw. Umschmelze
unter gleichen Bedingungen hergestellt und warme-
behandelt sowie gemeinsam zur Priifung vorgestellt
werden.

2.4 Draht

Draht 4st zu Ringen oder auf Spulen gewickeltes
Halbzeug, das durch Walzen oder Strangpressen und
gegebenenfalls anschlieBendes Ziehen, Schalen,
Schieifen und/oder Poiieren hergestellt wird, mit
iiber die gesamte Lénge gleichbleibendem runden
Querschnitt.

3 Anforderungen
3.1 Allgemeine Forderungen
3.1.1 Abnahmepriifzeugnis

Zum Nachweis aller geforderten Merkmale ist wvom
Hersteller ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 B nach
DIN 50 049 auszustellen.

Das Abnahmepriifzeugnis ist gleichzeitig mit den
Drahten an den Besteller zu liefern.

3.1.2 Fertigungstechnik

Der Fertigungsablauf ist wvom Hersteller in einem
Fertigungsplan festzulegen und auf Verlangen des
Bestellers diesem vorzulegen. Die Angaben des
Fertigungsplanes sind vom Besteller vertraulich zu
behandeln.

Anderungen des Fertigungsablaufes, welche die
Qualitdtsmerkmale beeinflussen konnen, bedirfen der
Zustimmung der Bestellers.

Bei der ersten Lieferung nach gedndertem Ferti-
gungsplan ist ein Hinweis im Abnahmeprifzeugnis er-
forderlich.

1 Field of application

This Standard applies to the manufacture, delivery
and testing of steel, nickel- and cobalt-alloy
wire.

2 Definitions
2.1 Heat

A heat comprises all of the material melted in a
melting unit (furnace of crucible). Where a con-
tinuous melting process is employed, all semi-
finished products produced under one heat number
are defined as "one heat".

2.2 Remelt heat

Remelt heat is defined as all of the material
remelted in a melting unit, and in most cases under
special conditions (e.g. in vacuum or under elec-
troslag according to the ESR process).

2.3 Lot

A ot consists of wire of the same dimensions and
material, produced in the same way from one heat or
remelt heat and heat treated together as well as
submitted for inspection at one time.

2.4 Wire

Wire is a semi-finished product supplied in coils
or wound on spools, of uniform round cross-section
along its whole length, produced by rolling or ex-
trusion, followed, if required, by drawing, rough
turning, grinding and/or polishing.

3 Requirements
3.1 General requirements
3.1.1 Acceptance test certificate

To demonstrate compliance with all characteristics
required, the manufacturer shall prepare an accept-
ance test certificate 3.1 B in accordance with
DIN 50 049.

The acceptance test certificate shall be furnished
to the purchaser together with the wire.

3.1.2 Manufacturing technique

In order to define the manufacturing procedure, the
manufacturer shall prepare a manufacturing schedule
to be submitted to the purchaser upon request. The
data contained therein shall be kept confidential
by the purchaser.

Changes in the manufacturing procedure which may
affect the quality characteristics are subject to
approval of the purchaser.

The acceptance test certificate for the first ship-
ment made according to a modified manufacturing
schedule shall contain a reference to this change.



3.1.3 Beschaffenheit der Ringe und Spulen

Der Draht je Ring oder Spuie muB aus einem Stiick
bestehen.

ee Die Wahl der Masse der einzeinen Ringe oder
Spulen bleibt, wenn bei der Besteliung nicht
anderes vereinbart, dem Hersteller iiberlassen.

3.2 Technische Anforderungen

Es diirfen nur Werkstoffe nach dem Werkstoff-Hand-
buch der Deutschen Luftfahrt, Teil I, Metallische
Werkstoffe, 1. Band, Stahl- und Nichteisenmetalle
(ausgenommen Leichtmetalle), verwendet werden. Die
Anfordefungen des betreffenden Werkstoff-Leistungs-
blattes miissen erfiillt werden.

e Wird in Ausnahmefailen ein Werkstoff und/oder
Werkstoffzustand fiir Drahte aus Stahl, Nickel- und
Kobaltlegierungen bestellt, der nicht im Werkstoff-
Handbuch der Deutschen Luftfahrt enthalten ist, so
ist die Anwendung der vorliegenden Norm zwischen
Hersteller und Besteller zu vereinbaren.

es Weitere Anforderungen sind in Tabelie 1 aufge-
fiuhrt. Daruber hinaus geltende Anforderungen sind
zwischen Besteller und Hersteller zu vereinbaren.

4 Qualitatspriifung
4.1 Allgemeines

Die Priifverfahren sind in Tabelle 1 aufgefiihrt und
den jeweiligen technischen Anforderungen zuge-
ordnet.

Die Priifungen sind durchzufiihren, wenn sie im be-
treffenden Werkstoff-Leistungsblatt gefordert
werden.

4.2 Priifung der Merkmale
4.2.1 Qualifikationsprifung

Als Qualifikationspriifung gelten mindestens die in
Tabelle 1 aufgefiihrten Abnahmepriifungen.

¢ Dariiber hinaus geltende Qualifikationsprifungen,
die dem Teil 100 (bzw. Beiblatt) des betreffenden
Werkstoff-Leistungsblattes entnommen sein kodnnen,
sind in Art und Umfang gesondert zu vereinbaren.
Die Ergebnisse aller Priifungen sind die Grundlage
fir die Qualifikation zur Lieferung.

¢ Der Priifumfang fir die Qualifikationspriifung ist
zu vereinbaren.

4.2.2 Abnahmepriifungen

Die Abnahmeprifungen sind in Tabelle 1 aufgefiihrt.
Hierfiir gelten foigende allgemeine Festliegungen:

Die Drahte sind nach Losen getrennt zu priifen. Der
in Anhang A angegebene Priifumfang je Los gilt als
Mindestpriifumfang.

* Werden Drahte im gegliihtem oder 16sungsgeglithtem
Zustand bestellt, so ist bei mehreren moglichen
Einbauzustanden in der Bestellung anzugeben, in
welchem dieser Zustédnde die Abnahmepriifung durchzu-
filhren ist, falls dies im Werkstoff-Leistungsblatt
nicht festgelegt ist.
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3.1.3 Presentation of coils and spools

The wire of each coil or spool shall be of one con-
tinuous length,

ee The choice of mass of the individual coils or
spools 1is at the manufacturer's option, unless
otherwise agreed upon when ordering.

3.2 Technical requirements

Only materials included in the German Aviation
Materials Manual, Part I, Metallic Materials,
Volume 1, Steel and Non-Ferrous Metals (except
light metals), shall be used. The requirements of
the relevant material data sheet shall be ful-
filled.

¢ If, by exception, a material and/or material
condition for steel, nickel- and cobalt-alloy wire
is ordered which is not idincluded in the German
Aviation Materials Manual, the application of the
present Standard is subject to agreement between
the purchaser and the manufacturer.

e  Further requirements are listed in table 1. Any
supplementary requirements shall be the subject of
agreement between the purchaser and the manufac-
turer.

4 Quality inspection
4.1 General

The test methods are listed in table 1 and related
to the appropriate technical requirements.

The tests shall be performed if so required by the
relevant material data sheet.

4.2 Testing of characteristics
4.2.1 Qualification testing

Qualification testing dincludes, as a minimum, the
acceptance tests listed in table 1.

¢ The nature and scope of further applicable
qualification tests which may have been taken from
Part 100 (or Supplement Sheet) of the relevant
material data sheet shall be separately agreed. The
results of all tests are the basis of qualification
for delivery.

e The sample size for qualification testing shall
be agreed upon.

4.2.2 Acceptance testing

The acceptance tests are listed in table 1. The
following general provisions shall apply:

Wire shall be tested separately per lot. The sample
size per lot specified in annex A shall be con-
sidered as the minimum sampie size.

e If wire is ordered in the annealed or solution
heat-treated condition, and if several conditions
of use are possible, the order shall indicate in
which of these conditions acceptance testing shall
be performed, except when stated in the material
data sheet.



